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Dékujeme, Ze jste si vybrali elevator Skandia!

Vas dopravnikovy systém bude pracovat spravné pouze, pokud bude spravné
smontovan a pokud bude provadéna fadna udrzba. Pro platnost zaruky
musite dodrZovat tyto pokyny k provadéni udrzby a samostatné pokyny k
montazi.

Véfime, Ze dopravnikovy systém Skandia vam bude dlouhou dobu dobfe
slouzit.

Bezpecnostniinformace ...

Bezpecénostni nalepky

4

6

UArZ0a oo 8
8

8

VSeobecné informace

Loziska

Rolny pro zpétnou vétev fetézovy dopravnik / Opérné valecky pasového

dopravniku, vratné valecky, pfitlacné valecky a sledovaci valecky.............8
Vratné valecky pasového dopravniku, pritlacné valecky a Sachty........... 14
Pfevodovka 8
Retéz dopravniku 10
Pas dopravniku 12
Pohonna jednotka dopredného chodu, vybiraci fréza 14
Diagnostika zavad............. 16
Nevyhovujici kapacita/zastaveni 16
Hluény stroj 18
Ohnuti plastového unasece 19
Stfecha/spodek zahnuté sekce se zahfiva 19
Zastaveni motoru 19
Chybné sefizeni dopravnikového pasu 19
Prosakovani 2-3cestného ventilu 19
Technické specifikace.......o 20
Stitek s jmenovitymi hodnotami pro pfevodovy motor 20
Tabulka hustoty. 20
L-Line 21
I-Line 22

H-Line 23

SKANDIA ELEVATOR

Obsah



Bezpecénostni informace

A\

Maijitel dopravniho zafizeni je odpovédny za to, aby servisni technici a inzenyfi
méli pokyny k provadéni tdrzby vzdy k dispozici.

V pripadé nespravné Gdrzby a/nebo chybné manipulace muze dojit k
poranéni osob a poSkozeni zafizeni dopravniku a/nebo dalSich zafizeni. Dale
muze dojit k funkénim porucham nebo omezeni kapacity.

Nez zacnete provadét Gdrzbu nebo provozovat zafizeni, pozorné si prectéte

pokyny k provadéni Gdrzby. Pokud néktera cast téchto pokynl neni naprosto
srozumitelna, pozadejte o pomoc svého prodejce.

Bezpecnostni informace jsou oznaceny a interpretovany nasledovné:

/\ VAROVANI!
Pokud nebudete dodrZovat pokyny uvedené ve varovani, mlze dojit k
vaznému Grazu nebo dokonce Gmrti osob.

/\ DULEZITE UPOZORNENI!
V pfipadé, Ze budete ignorovat pokyny oznacené jako dullezité texty,
muZe dojit k poSkozeni zafizeni dopravniku a/nebo jinych zafizeni. Dale
muze dojit k funkénim porucham nebo omezeni kapacity.

Upozornénil znamena, Ze text obsahuje informace, které zjednodusi postup
montaze.

VSeobecné informace

/\ VAROVANI!
* Zajistéte, aby si vSechny osoby, jeZ jsou odpovédné za montaz,
elektrické zapojeni, Gdrzbu a provoz dopravnikového zafizeni precetly
pokyny a bezpecnostni informace a aby je chapali.

* P¥i provadéni montaze, elektrického zapojovani, Gdrzby a b€hem
provozu zafizeni dopravniku pouzivejte ochranné rukavice, helmu,
boty s ocelovou Spickou, ochranu sluchu, bezpecnostni bryle a reflexni
vestu.

* NeZ zanete s montazi, elektrickym zapojovanim nebo Gdrzbou, stroj
vypnéte a odpojte elektrické napajeni.

* Nespoustéjte stroj, pokud stfecha, kryty, vika, ochrany a pfipojky nejsou
namontovany tak, aby se daly otevfit pouze pomoci nastroje.
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/\ VAROVANI!
* Retéz dopravniku vybiraci frézy a hnaci kolo dopfedného chodu nejsou z divodu
funkénosti pIné vestavény. Nezlistavejte v blizkosti stroje, kdyz je stroj v provozu.

* Stfedové a boéni vypadové trychtyfe na silu nejsou kvuli funkénosti chranény.
Nezdrzujte se v blizkosti vypadovych trychtyf(i, pokud je stroj v provozu.

* Pripojky od stroje, ke stroji a uvnitf stroje museji byt pfimontovany na pevno a
zcela zakryté. Pokud montazni provedeni neumozni realizovat vypad, pouzijte k
zakonceni 1 m trubku.

* Stroj musi byt ukotven a pfipevnén podle popist v pokynech k montazi.

/\ DULEZITE UPOZORNENI!
¢ Pokud se stroj instaluje venku, musi se motory a prevodovky zakryt striSkou.

¢ Pokud se stroj nebo jeho ¢ast musi presunout nebo demontovat, postupujte
podle popisu v pokynu k montazi.

* Pokud je stroj zaplnén materidlem, mizZe se zastavit a spustit znovu. Toto zafizeni
se vSak nesmi béhem provozu pouZzivat pravidelné.

¢ Pokud dojde ke zkratu, nez budete pokracovat v provozu, zkontrolujte, zda je
elektrické pfislusenstvi funkéni.

V elektrickém prislusenstvi nesmi byt necistoty, prach, vihkost a elektrické
vyboje.

¢ Stroj neni zkonstruovan k tomu, aby se na ném stalo nebo chodilo.

Elektrické zapojeni

V pfipadé nespravného elektrického zapojeni miZe dojit k poranéni osob a poskozeni
zarizeni dopravniku a/nebo dalSich zafizeni. Dale m{ze dojit k funkénim porucham
nebo omezeni kapacity.

/\ VAROVANI!
* VSechna elektricka zafizeni musi pripojovat kvalifikovany elektrikar. Viz
samostatné pokyny se sméry napojeni elektroniky.

« Sitovy vypina¢ musi byt trvale namontovan a musi byt umistén tak, aby byl
b&hem udrzby snadno pfistupny.

¢ Bé&hem provozu musi byt zapnuty snimace a spinace klapky pfi preplnéni/
servisni klapky (pouze u vypadového trychtyre) a fetézu dopravniku. Upozornéni!
Nékteré snimace a spinace predstavuji vybavu na prani, ktera je k dispozici jen u
nékterych stroju.

/\ DULEZITE UPOZORNENI!
¢ Ochrana motoru musi byt nastavena na proud odpovidajici danému motoru.

SKANDIA ELEVATOR



Bezpecnostni nalepky
/\ VAROVANi!

Tento stroj je dodavan s bezpeénostnimi nalepkami. Tyto nalepky se nesmi odstranovat ani prelepovat.
Pokud dojde k poskozeni bezpecnostni nalepky, miiZete si objednat u spolecnosti Skandia Elevator AB
bezplatné novou nalepku. Uvedte Cislo dilu nalepky. Viz nasledujici kapitola a ¢ast v prehledu vénovana

pokyn{im k montaZi stroje.

K dispozici jsou nasledujici bezpe¢nostni nalepky:

- Prikazové (bily symbol na kulatém modrém pozadi).

- Zakazové (Gerny preskrtnuty symbol na kulatém bilém pozadi s ervenym okrajem).

- Varovné (¢erny symbol na trojahelnikovém Zlutém pozadi s cernym pozadim).

/\ VAROVANI!

Je tfeba dodrZovat prikazy, zakazy a varovani uvedena na bezpecénostnich Stitcich. Jinak mlze dojit k
vaznému Urazu nebo damrti.

Stroje Skandia Elevator jsou opatfeny nasledujicimi bezpeénostnimi nalepkami:

Gislo dilu/bezpeénostni
nalepka
Umisténi - viz kapitola "Pfehled stroje".

Pisemné definice

DEK3090

Pfed prvnim zkuSebnim nastartovanim
motoru si prectéte v pokynech k sestavé
elevatoru ¢ast "Elevatorova brzda".

DEK3100

Nepokladejte ventil tak, aby strana s
motorem byla dole.

DEK3140

Je zakdzano ménit nastaveni a zafizeni.

DEK3030

Varovani - fetéz dopravniku!

DEK3060

Varovani - pas s korecky!
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DEK3040

Varovani - fetézovy pohon!

DEK3150

Varovani k pasu dopravnikl a valeckiim!

DEK3070

Varovani - oto¢ny hfidel pohonu
dopravniku!

DEK3080

Varovani - oto¢ny hfidel elevatoru
dopravniku!

DEK3125

DEK3120

DEK3110

Varovani - pohybujici se stroj!

DEK3010

Varovani - vybuch prachu!

DEK3130

Varovani - na ploSiné a Zebficich smi
byt najednou maximalné 2 osoby = 200
kg/440 liber!
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Udrzba

A\

/\ DULEZITE UPOZORNENI!
Musite dUsledné dodrzovat vSechny pokyny k provadéni adrzby, které jsou uvedeny v
této kapitole.

VSeobecné informace

Kazdy rok kontrolujte, zda Srouby pevné drzi, zda nechybi Zadné komponenty a zda ve stroji
neni rez. PoSkozené komponenty vyménte.

Loziska

Upozornéni! VSechna loziska jsou jednorazové namazana a nemusi se jiz dale mazat.

Rolny pro zpétnou vétev

Kazdym rokem kontrolujte rolny pro zpétnou vétev fetézu. Pokud jsou opotfebené, okamzité
je vyménte.

Rolny pro zpétnou vétev fetézovy dopravnik / Opérné valecky
pasoveho dopravniku, vratné valecky, pritlacné valeCky a sledovaci
valeCky

Kazdorocné kontrolujte valecky/kladky. Pokud jsou opotfebené, okamzité je vyménte.

Vratné valeCky pasového dopravniku, pfitlacné valeCky a Sachty

Na vratnych kladkach, koncové femenici, hnaci femenici a na spodni femenici vystupniho
mechanismu nesmi zlistavat material. Pravidelné kontrolujte a v pfipadé potfeby vyCistéte.
Aby se zabranilo vzniku problémd(, nainstalujte zafizeni k CiSténi pasu.

Prevodovka

Pfevodovy motor / Pfevod s Sikmymi zuby

Prevodovy motor je pfi dodani napinén mineralnim olejem. DalSi informace o kvalité oleje pfi
dodani najdete v samostatné dokumentaci priloZzené vyrobcem Nord.

Hladinu oleje kontrolujte pfed uvedenim zafizeni do provozu a potom v pravidelnych
intervalech.

Ménte olej kaZzdych 10 000 provoznich hodin nebo miniméainé jednou za dva roky.

Interval mezi vyménami Ize prodlouzit na dvojnasobek, pokud pouZivate mineralni ole;j.
Jestlize se zafizeni pouZiva v naroénych podminkach, napt. ve velké vlhkosti, v agresivnim
prostfedi nebo pfi velkych zménach teplot, olej se musi ménit ¢astéji.

Pfi vyméneé oleje vycCistéte prevody.
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Retézovy prevod - L-line
Napnuti pohonnych fetézl pribézné upravujte.
1.

Predlohovy hiidel (B) napnéte bo¢né pomoci napinacich Sroubl (C) tak, aby
krajni fetéz (D) byl dostateéné napnuty.

2.

Rukou utahnéte a pripevnéte motorovy mustek (A).

Retézy prevodovky kazdym rokem promazavejte olejem.

Ret&zy prevodovky vyménte dfive, ne? se vyrazné opotfebuiji.
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Retéz dopravniku

Napinani retézu

Pravidelné kontrolujte, zda je fetéz dopravniku vyrovnan na stfed, zda se volné
pohybuje a zda je spravné napnuty. VSechny unasece pro ¢iSténi musi byt bez
poskozeni a v pfipadé potreby je vyménte za nové. Kontrolu provedte nejdfive po 50
provoznich hodinach a potom podle tabulky:

Lline  Jednou za sezénu nebo minimalné kazdych 200 provoznich hodin.
I-line  Dvakrat roéné nebo minimalné kazdych 400 provoznich hodin.
H-line Trikrat rocné nebo minimalné kazdych 1000 provoznich hodin.
/\ DULEZITE UPOZORNENI!

Pokud preprava probiha v obou smérech, napnuti fetézu dopravniku se musi
kontrolovat dvakrat tak ¢asto.

U dopravnikd s rolnami pro zpétnou vétev fet€zu se napnuti fetézu dopravniku musi
kontrolovat tak, Ze se fetéz mezi dvéma rolnami pro zpétnou vétev retézu stlaci
doll. Pokud jej Ize stlacit dolll 0 5-10 mm, fetéz je spravné napnuty.

U dopravnikll s mezipodlahami/pojezdovymi liStami se napnuti fetézu
kontroluje tak, Ze se fetéz dopravniku potahne u ozubeného kola v napinaci
sekci do strany. Je-li pFiliS napnuty, nelze jej potahnout do strany. Uvolnéte
napnuti retézu tak, aby jim bylo moZno potahnout mirné do strany.

Upozornéni! Pokud se stfecha a spodek zahnuté sekce béhem provozu
zahteji, fetéz dopravniku je pfilis hodné napnuty.

Upozornéni! Po nastaveni spustte stroj ve zkusebnim provozu a nastaveni
Znovu zkontrolujte.
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V pfipadé potreby pouzijte k dotazeni napinaci Srouby (2 nebo 4) v napinaci
sekci.

/\ DULEZITE UPOZORNENI!
Hfidel napinaci sekce musi byt v pravém Ghlu k fetézu dopravniku.

KTIBU

Odsroubujte Srouby (X a Y). Pomoci napinacich Sroubt (Z) sefidte napnuti
fetézu dopravniku a potom znovu utdhnéte Srouby (X a Y).

Spojky fetézu a zavlacky

Jednou za rok zkontrolujte spojky fetézu a zavlacky. Pokud jsou opotrebené,
okamzité je vyménte.

Pokud se dopravnik delsSi dobu nepouziva

Pokud se dopravnik nebude delSi dobu pouzivat, promazte fetéz dopravniku
kvalitnim rostlinnym olejem.
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P&s dopravniku

Rizeni a napinani dopravnikového pasu

Prabézné kontrolujte, zda je pas dopravniku spravné napnuty. Viz obrazek a
tabulka dole. Dale kontrolujte fizeni pasu. Pokud je tfeba nastaveni upravit,
postupujte podle pokynl na nasledujici strance.

Poprvé zkontrolujte po 50 hodinach provozu a potom dvakrat roéné nebo
minimalné kazdych 400 hodin provozu.

/\ DULEZITE UPOZORNENI!
V pfipadé dopravy v obou smérech se do fizeni pasu zasahuje ¢astéji.

Joa) <
= i y = = =
N E.L
S —— St
i >< U
- 3000

Spravné napnuti - koncova hlava s napinacimi Srouby

Zmérte provéseni (X) pasu dopravniku mezi 2 vratnymi valecky tak, aby
vzdalenost X = A - B byla 3 metry.

Vykon BTI-xxx Pruhyb X L . < 1
motoru (kW) s (mm) Spra!vrje rflpnutl - koncova hlava pro napnuti
protizavazi
400 39 mm PouZijte spravné protizavazi.
1,5 kW 500 44 mm
650 30 mm Vykon motoru BTI-xxx Protizavazi
400 26 mm (kW) (mm) (kg)
2,2 kW 500 40 mm 400 170 kg
650 30 mm 1,5 kW 500 200 kg
400 19 mm 650 380 kg
3,0 kW 500 34 mm 400 260 kg
650 30 mm 2,2 kW 500 220 kg
400 22 mm 650 380 kg
4,0 kW 500 37 mm 400 340 kg
650 30 mm 3,0 KW 500 260 kg
400 18 mm 650 380 kg
5,5 kW 500 30 mm 400 300 kg
650 28 mm 4,0 KW 500 240 kg
400 14 mm 650 380 kg
7,5 kW 500 23 mm 400 380 kg
650 21 mm 5,5 kW 500 300 kg
650 400 kg
400 500 kg
7,5 kW 500 380 kg
650 520 kg
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Nastaveni fizeni pasu

Pokud je tfeba upravit fizeni pasu, Ize k tomu pouzit dale uvedeny postup ve
stanoveném poradi priorit. Upozornéni! V pfipadé, Ze je to absolutné nezbytné, pouZijte
pouze postup 3 nebo 4. Hlavni zasadou je, Ze upravujete polohu vzdy na jednom konci
kladky, ¢imz se kompenzuje chybné sefizeni.

1.

Polohu vratného valecku (M) upravite tak, Ze klepnete na drzak na jednom konci
valecku. Zacnéte uprostred stroje a pokracujte ke koncové hlavé. Upozornéni! Pavodni
pozice drzaku je oznacena.

2.

Pokud je tfeba nastaveni upravit, upravte dopredu naklonénou "srazenou" polohu
opérnych valeckd (L). Uvolné&te Srouby (P), upravte Ghel a Srouby znovu utahnéte. Cim
vétsi ¢ast Sipky je vidét, tim je Ghel vétsi. Nastaveni Ize upravovat v obou smérech - na
kazdé strané je Sipka.

3.
Polohu koncové femenice (Q) upravite napnutim jedné strany.

4,
Polohu pohonné femenice (R) upravite napnutim jedné strany.
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Pohonna jednotka dopfedného chodu, vybiraci fréza

/\ VAROVANIDULEZITE UPOZORNENI!
Pravidelné mazte pohyblivé dily pohonné jednotky dopredného chodu
pomoci maziv vhodnych pro potravinarstvi.

Mazaci mista Olej | Mazivo

Kulové klouby X

Stavéci Sroub v maticové kolébce X

Kontaktni povrchy mezi Srouby pruZiny a otvory v ojnici

Kontaktni povrchy mezi spodni a horni ¢asti ojnice

Posuvné povrchy u spodni matice pruziny
Retéz klikového hfidele

|| WIN|PEK
X [ X | X [ X

Retéz klikového hridele
Prabézné kontrolujte napnuti fetézu (A) klikového hridele.

Pokud se fetéz musi napnout:

1.
OdsSroubujte 4x Sroub (A1-8) na kazdém bocnim plechu pohonné jednotky
dopfedného chodu.

2.
Rovnomérné napinejte upinaci matice (A9-10), dokud fetéz klikového hridele
nebude pfimérené napnuty.

3.
Utahnéte Srouby (A1-8).

Pruziny klikového hridele
Pokud pohon dopfedného chodu nefunguje spravné, zkontrolujte Srouby (B1-
2) pruZiny klikového hridele.

Trakéni silu hnaciho kola pro dopfedny chod Ize zvySit/snizit napinanim/
povolovanim SroubU pruziny ojnice (B1-2). Pokud kolo prokluzuje, pruziny jsou
prili§ napnuté. Pokud se stroj nepohybuje dopredu, pruziny jsou napnuty pfilis
volné.

Upozornéni! Napinejte/povolujte rovnomeérné pres Srouby pruZiny.
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Diagnostika zavad

A\

Nevyhovuijici kapacita/zastaveni

VSechny stroje v dopravnikovém systému musi byt navzajem sladény tak, aby
byla pfi danych podminkéach zajiSténa pozadovana kapacita.

K problém(im s kapacitou a k zastaveni systému muiZze dojit z rdznych divod:

Vseobecné informace

Zkontrolujte:

zda jsou pozadavky na kapacitu v konkrétni situaci realné. Kapacita se
snizi, pokud dojde ke zvySeni/sniZzeni obsahu vody v zrni. Poditejte s
poklesem kapacity 3-4% na kazdé 1% obsahu vody nad 15%. S vysokym
obsahem vody maji problémy predevsim systémy s kratkymi zlaby (2,5-4,5
m).

zda jsou stroje spravné propojené. Viz pokyny k montazi konkrétniho stroje.
zda je natok spravné smontovan. Viz pokyny k montazi konkrétniho stroje.

zda je potrubi spravné nadimenzovano. @160 mm pro 30 t/h, 3200 mm
pro 40 a 60 t/h, @250 mm pro 80 a 100 t/h a @300 mm pro 120 a 150
t/h.

zda je potrubi dostatec¢né naklonéné - vice nez 45°.
zda ve strojich a pfipojenich nezUstal zadny odpadni material.

zda stroje bézi spravnou rychlosti s ohledem na danou kapacitu. Viz
kapitola "Technické specifikace".

zda elektrikar pripojil motory ke spravnému napéti a zda je ochrana motor(
nastavena na spravné hodnoty.

zda rychlost pInéni stroje neni prilis velka. Viz kapitola "Technické
specifikace".

/\ DULEZITE UPOZORNENI!

Pokud hrozi nebezpecdi pretizeni, zkontrolujte, zda je k dispozici klapka
pfi preplnéni (vodorovné stroje) resp. senzor pretizeni (naklonéné a
zahnuté stroje).

Pokud se material pohybuje opacnym smérem
Zkontrolujte:

zda dalsi pripojenda jednotka/stroj je schopna prevzit mnozstvi z piniciho
dopravniku.
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Specifické pro pInéni pres natok (bez samocinné regulace)

Priklad: Natok I-line

Zkontrolujte:
¢ kapacitu stroje, poCinaje fet€zem dopravnik(l. Kapacita fetézu dopravnik(
neni nikdy vétsi nez kapacita toho, co bylo viozeno do prvniho stroje.

Upozornéni! Pokud se k plnéni pouziva natok ze sila/zasobniku, musi se
pritok regulovat pomoci klapky hraditka.

Specifické pro pInéni pres bocni natok/natok ve zvednuté stfese (se samocinnou regulaci)

Priklad: Boéni natok I-line Priklad:

Natok ve zvednuté strese I-line

Zkontrolujte:

¢ zda klapku sila/zasobniku lze zcela otevrit.

Specifika pro vybiraci frézu
Zkontrolujte:

« Srouby pruziny klikového hfidele musi byt spravné dotaZeny a fetéz
klikového hfidele musi byt spravné napnuty. Viz kapitola "Udrzba".

Stroj/vylisek vybirani musi vést vodorovné s podlahou sila. Pohonna
jednotka dopfedného chodu a nékdy také pohonna hlava se mozna budou
muset zvysit/spustit dol(. Viz kapitola "Nastaveni pohonné jednotky
dopredného chodu (knoflik nastaveni vySky) a "Pokyny k montazi stroje
(podlozky pro pohonnou hlavu)" v pokynech k montazi vybiraci frézy..
Upozornéni! Nerovnosti podlahy sila mohou byt vétSi nez kompenzace,
kterou umozni nastaveni vySky stroje.
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Konkrétné pro dopravnikovy pas

Priklad: Nakladaci mechanismus

Zkontrolujte:

 kapacitu stroje, pocinaje fetézem dopravnik(l. Kapacita fetézu dopravnikd
neni nikdy vétsi nez kapacita toho, co bylo viloZzeno do prvniho stroje.
Upozornéni! Pokud se k plnéni pouziva natok ze sila/zasobniku, musi se
pritok regulovat pomoci klapky hraditka.

Hlucny stroj
Zkontrolujte:

¢ zda je prekryvajici stfecha na dopravniku s nahoru zahnutou sekci
namontovana od pohonu k napinaci sekci tak, aby vnitini spoje mély stejny
smér jako vratny pohyb fetézu dopravniku.

* zda jsou mezipodlahy dopravniku spravné spojeny tak, aby unasece nedrely
0 spoje. Viz pokyny k montazi dopravniku.

¢ zda fetéz dopravniku neni pfilis uvolnény nebo napnuty. Viz kapitola
"0Odrzba".

¢ zda na ozubeném kole v napinaci sekci neni Zadny material.
Specifika pro vybiraci frézu
Zkontrolujte:

¢ Pohyblivé dily pohonné jednotky dopfedného chodu musi byt promazavany.
Viz kapitola "Udrzba".

Ohnuti plastového unasece

Pfi zastaveni stroje z dGvodu pretizeni mize dojit k ohnuti plastovych unaseca.
Viz posledni bod pod nadpisem "VSeobecné informace" v ¢asti "Nevyhovujici
kapacita/zastaveni" v této kapitole.

Zkontrolujte:

¢ zda se do dopravniku nedostal Zadny cizi material.
Stfecha/spodek zahnuté sekce se zahfiva

Retéz dopravniku je pfili§ hodné napnuty. Uvolnéte napnuti podle popisu v
kapitole "Udrzba".
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Zastaveni motoru

ImpulsyUpozornénil Motory jsou nadimenzovany na vysoké provozni teploty.
Pokud se motor zastavi:

1. zkontrolujte pficinu zastaveni. Viz predchozi pokyny k diagnostice zavad.
2. odpojte napajeni a odstrante pripadné zablokovani.

/\ DULEZITE UPOZORNENI!
Nepokousejte se odstranit zablokovani opakovanymi pokusy o spusténi.

3. provéfte s elektrikafem, zda byl motor pfipojen ke spravnému napéti a zda
je ochrana motoru nastavena na spravnou hodnotu.

Chybné sefizeni dopravnikového pasu
Zkontrolujte:

¢ napéti pasu a upravte nastaveni fizeni pasu podle kapitoly v pfedchozim
¢lanku vénovaném adrzbé.

¢ na vratnych kladkach, koncové femenici, hnaci femenici a na spodni
femenici vystupniho mechanismu nesmi z(istavat material. Pravidelné
kontrolujte a v pfipadé potfeby vycistéte. Aby se zabranilo vzniku problémd,
nainstalujte zafizeni k ¢isténi pasu.

Prosakovani 2-3cestného ventilu

Pfi dodani je ventil nastaven spravné. Pokud se nastaveni po dodani zméni,
ventil mdze zacit prosakovat. Ventil resetujte podle samostatnych pokynd se
sméry napojeni pro elektroniku.
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Technické specifikace

A\

Stitek s jmenovitymi hodnotami pro pfevodovy motor/

Pfevod s Sikmymi zuby

Kazdy pohon s pfevodovym motorem je opatfen Stitkem, na kterém jsou

uvedeny nasledujici informace:

A. typ prevodového mechanismu NORD.

B. sériové Cislo.

C. celkovy prevodovy pomeér.

D. jmenovité otacky pro vystupni hfidel pfevodového mechanismu.

f

&B’

Getriebebau NORD

$

Siehe Wartungsanleifung
See maintenance instructions
Voir instructions d* entretien

GmbH&Co KG
D—22934 Bargteheide
e SK A
DE z
i=|C
n2=D min”~"

Tabulka hustoty

Kapacitu Ize béhem prepravy rliznych materiall prepocitat na t/h na zakladé
objemové kapacity stroje v m3 a hustoty uvedené v nasledujici tabulce.

Material Hustota kg/m3 Material Hustota kg/m3
PSenice 700-800 PSeni¢na mouka 120-200
Zito 650-700 Celozrnna mouka 400-600
Oves 500-600 Mleté obilné viocky 300-400
Zni 600-700 MIéko v prasku 500-600
Repka 600-700 Travni semeno 120-200
Ryze 700-800 Kava 350-450
Kukufice 600-700 Rybi maso 550-600
Hrach 600-700 Rybi kostky 500-900
Fazole 700-800 Praskové vapno 800-990
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L-Line KTF & KTF/R KTFb
30t/h 40 t/h 60 t/h 30t/h 40 t/h 60 t/h
Kapacita pro 750 kg/m?3 t/h 30 48 73 27 39 58
Kapacita m3/h 45 64 97 36 52 77
Rychlost ot/min 75 106 159 75 106 159
Rychlost fetézu m/s 0.46 0.65 0.98 0.46 0.65 0.98
Retéz dopravniku, typ S45V
Rozte¢/unosnost na mezi pevnosti mm/33 kN
UnaSec, pocet/m fetézu 3 4 6 3 4 6
Unase¢, material Plast (polyethylen)
Ozubené kolo, zuby 9
Mezisekce, $itka (stfecha)/vyska mm 200 (250)/245
Tloustka plechu - pohon, napinaci sekce mm 1.50/2.50
Tloustka plechu - mezisekce mm 1.50
Tloustka plechu - natokovy a vypadovy trychtyf mm 1.25
Systém pohonu Reté&zovy prevod (standard)/prevodovka
L-Line KTA & KTB KTAb
30t/h 40 t/h 60 t/h 30t/h 40 t/h 60 t/h
Kapacita pro 750 kg/m3 t/h 36 45 63 28 36 53
Kapacita m3/h 48 60 84 37 48 71
Rychlost ot/min 176 185 194 176 185 194
Rychlost fetézu m/s 1.08 1.14 1.19 1.08 1.14 1.19
Retéz dopravniku, typ S45V
Rozte¢/Gnosnost na mezi pevnosti mm/33 kN
Unase¢, poCet/m fetézu 3 4 6 3 4 6
UnaSec, material Plast (polyethylen)
Ozubené kolo, zuby 9
Mezisekce, Sifka (stfecha)/vyska mm 200 (250)/245
Tloustka plechu - pohon, napinaci sekce mm 1.50/2.50
Tloustka plechu - mezisekce mm 1.50
Tloustka plechu - natokovy a vypadovy trychtyf mm 1.25
Systém pohonu Ret&zovy prevod (standard)/prevodovka
L-Line KTG KTBU
30t/h 40 t/h 60 t/h 30 t/h 40 t/h 60 t/h
Kapacita pro 750 kg/m?3 t/h 29 41 58 30 41 59
Kapacita m3/h 39 55 77 40 55 79
Rychlost ot/min 88 123 176 88 123 176
Rychlost fetézu m/s 0.54 0.76 1.08 0.54 0.76 1.08
Retéz dopravniku, typ S45V
Rozte¢/unosnost na mezi pevnosti mm/33 kN
UnaSec, pocet/m fetézu 3 4 6 3 4 6
Unase¢, material Plast (polyethylen)
0Ozubené kolo, zuby 9
Mezisekce, $itka (stfecha)/vyska mm 200 (250)/245
Tloustka plechu - pohon, napinaci sekce mm 1.50/2.50
Tloustka plechu - mezisekce mm 1.50
Tloustka plechu - natokovy a vypadovy trychtyf mm 1.25

Systém pohonu

Retézovy prevod (standard)/pfevodovka
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|-Line 20/33 20/33 30/33 30/33 40/33 40/33
KTIF. KTIFb & KTIFg 40 t/h 60 t/h 80 t/h 100 t/h 120 t/h 150 t/h
Kapacita pro 750 kg/m3KTIF t/h 49-54 66-71 89-96 110-117 135-148 158-164
Kapacita pro 750 kg/m?3 KTIFb. KTIFg t/h 41-45 56-60 76-82 94-100 111-122 145-150
Kapacita KTIF m3/h 65-72 88-95 119-128 147-156 180-197 211-218
Kapacita KTIFb. KTIFg m3/h 55-60 75-80 101-109 125-133 148-163 193-199
Rychlost ot/min 32-35 43-46 3841 47-50 43-47 50-52
Rychlost retézu m/s 0.43-0.47 0.57-0.61 0.51-0.55 0.63-0.67 0.57-0.63 0.67-0.69
Retéz dopravniku, typ M80

Rozte¢/unosnost na mezi pevnosti 100 mm/80kN

Ozubené kolo, zuby 8

Una$e¢, material Ocel/plast

Mezisekce, $ifka,/vyska mm 200/335 | 300/335 | 400/335 | 400/335
Tloustka plechu - pohon, boéni plech/spodek mm 5.00/2.50

Tloustka plechu - mezisekce a napinaci sekce mm 2.50/2.50

Natokovy a vjpadovy trychtyi mm 3.00/0180 | 3.00/0250 | 3.00/0300 | 3.00/0300
I-Line 20/40(*33) | 20/40(*33) | 30/40(*33) | 40/40(*33) | 40/40(*33)
KTIA. KTIB. KTIBU* & KTIG 40 t/h 60 t/h 80 t/h 100 t/h 120 t/h
Kapacita pro 750 kg/m3 KTIA. KTIB t/h 49-51 65-67 88-92 109-117 129-133
Kapacita pro 750 kg/m2 KTIBU. KTIG t/h 40-42 54-57 77-83 91-97 113-118
Kapacita KTIA. KTIB m3/h 65-68 87-89 117-123 145-156 172-177
Kapacita KTIBU. KTIG m3/h 53-56 72-76 103-111 121-129 151-157
Rychlost KTIA. KTIB ot/min 48-50 64-66 58-61 54-58 64-66
Rychlost KTIBU. KTIG ot/min 43-45 58-61 54-58 47-50 58-61
Rychlost fetézu KTIA. KTIB m/s 0.64-0.67 0.85-0.88 0.77-0.81 0.72-0.77 0.54-0.88
Rychlost fetézu KTIBU. KTIG m/s 0.57-0.60 0.77-0.81 0.72-0.77 0.63-0.67 0.77-0.81
Retéz dopravniku, typ M80

Rozte¢/Gnosnost na mezi pevnosti 100 mm/80kN

0Ozubené kolo, zuby 8

Unasec, material Plast

Mezisekce, Sitka/vySka mm 200/400(*335) | 300/400(*335) 400/400(*335)
Tloustka plechu - pohon, bo¢ni plech/spodek mm 5.00/2.50

Tloustka plechu - mezisekce a napinaci sekce mm 2.00/2.50

Natokovy a vypadovy trychtyr mm 3.00/0180 3.00/0250 3.00/0300
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[-Line

KTIS 40 t/h 60 t/h

Kapacita pro 750 kg/m3 t/h 38-39 53-56

Kapacita m3/h 51-52 71-75

Rychlost otaceni, hnaci hridel ot/min 100-102 149-159

Rychlost fetézu m/s 0.63-0.64 0.93-0.99

Ret&z dopravniku, typ S45V

Rozteé/unosnost na mezi pevnosti 41,5 mm/33kN

Ozubené kolo, zuby 9

Pocet unasecli na metr fetézu 4 6

Unasec, material Plast

Dopravni prostor, Sitka/vySka mm 150/165

Tloustka plechu, dopravni kanal/vratny kanal mm 3.0/2.0

Tloustka plechu - vypadové trychtyre mm 3.0

I-Lin e BTI 400 BTI 500 BTI 650

BTI 40 t/h 60 t/h 80 t/h 100 t/h 120 t/h 150 t/h
Kapacita pro 750 kg/m3 t/h 46-47 63-70 86-92 105-116 135-141 154-164
Kapacita m3/h 61-63 84-93 115-123 140-155 180-188 205-219
Rychlost ota¢eni, hnaci hfidel ot/min 126-131 175-194 143-153 175-194 126-149 143-153
Rychlost dopravniku m/s 1.65-1.71 2.29-2.54 1.87-2.00 2.29-2.54 1.65-1.71 1.87-2.00
Sitka pasu mm 400 400 500 500 650 650
Samonosna délka m 6 6 6 6 6 6
PFipojeni nakladaciho mechanismu/

vypadového trychtyfe/vystupniho mechanismu | mm FK180 FK180 FK250 FK250 FK300 FK300
s dvoucestnym ventilem

Typ pasu

EP250/2 3+1,5Y
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H-Line 20/33 30/33 30/33 30/40
KTH. KTHb & KTHg 60 t/h 80 t/h 100 t/h 120 t/h
Kapacita pro 750kg/m3 KTH t/h 66-70 89-96 110-117 139-146
Kapacita pro 750 kg/m3KTHb KTHg t/h 56-60 76-82 94-100 117-124
Kapacita KTH m3/h 8893 119-128 147-156 185-195
Kapacita KTHb KTHg m3/h 75-80 101-109 125-133 156-65
Rychlost ot/min 43-46 3841 47-50 37-39
Rychlost fetézu m/s 0.57-0.61 0.51-0.55 0.63-0.67 0.62-0.65
Retéz dopravniku, typ M80 M80-120 M80-M160
Rozted/(nosnost na mezi pevnosti mm/kN 100/80kN 100/80-112kN
Ozubené kolo, zuby 8 10
Una$e¢, material Ocel
Mezisekce, itka/vyska mm 200/335 200/400
Tloustka plechu - pohon, boéni plech/spodek mm 5.0/8.0 6.0/8.0
Tloustka plechu - mezisekce a napinaci sekce mm 25 3.0
Tloustka, plastové rameno mm 8.0
Natokovy a vypadovy trychtyf mm 3.0/0180 | 3.0/0250 | 3.0/0300
40/40 40/51 50/51 50/51
KTH. KTHb & KTHg 150 t/h 200 t/h 250 t/h 300 t/h
Kapacita pro 750 kg/m3 KTH t/h 161-176 209-226 262-284 317-338
Kapacita pro 750 kg/m3 KTHb KTHg t/h 141-154 188-204 235-255 284-304
Kapacita KTH m3/h 215-235 279-301 349-379 423-451
Kapacita KTHb KTHg m3/h 188-205 251-272 313-340 379-405
Rychlost ot/min 32-35 24-26 24-26 29-31
Rychlost fetézu m/s 0.53-0.58 0.51-0.55 0.51-0.55 0.62-0.66
Reté&z dopravniku, typ M80-M160 M112-M224
Rozte¢/unosnost na mezi pevnosti mm/kN 100-125/80-160 160/112-224
Ozubené kolo, zuby 10 8
Una$e¢, material Ocel
Mezisekce, Sitka/vySka mm 400/400 | 400/510 500/510
Tloustka plechu - pohon, boéni plech/spodek mm 6.0/8.0
Tloustka plechu - mezisekce a napinaci sekce mm 3.0 | 4.0
Tloustka, plastové rameno mm 8.0
Natokovy a vipadovy trychty mm 30/0300 | 30/0350 | 3.0/0400
50/64 70/64 70/64
KTH. KTHb & KTHg 400 t/h 500 t/h 600 t/h
Kapacita pro 750 kg/m3 KTH t/h 419-472 589-663 614-663
Kapacita pro 750 kg/m3 KTHb KTHg t/h 354-399 460-517 548-592
Kapacita KTH m3/h 559-629 784-884 819-884
Kapacita KTHb KTHg m3/h 472-532 613-689 731-789
Rychlost ot/min 24-27 26-27
Rychlost fetézu m/s 0.64-0.72 0.67-0.72
Ret&z dopravniku, typ M112-M450
Rozte¢/unosnost na mezi pevnosti mm/kN 160-200/112-450
0Ozubené kolo, zuby 10
Unasec, material Ocel
Mezisekce, Sitka/vyska mm 400/640 700/640
Tloustka plechu - pohon, bocni plech/spodek mm 8.0/2.5
Tloustka plechu - napinaci sekce/mezisekce, bo¢ni mm 4.0/2.5
plech/spodek
Tloustka, plastové rameno mm 10
Natokovy a vypadovy trychtyf mm 4.0/0550 4.0/0550
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H-Line 20/33 30/33 40/33 40/33
KTHA. KTHB. KTHBU & KTHG 60 t/h 80 t/h 100 t/h 120t/h
Kapacita pro 750kg/m3 KTHA KTHB t/h 65-67 88-92 109-117 129-133
Kapacita pro 750 kg/m3 KTHBU KTHG t/h 54-57 77-83 91-97 113-118
Kapacita KTHA KTHB m3/h 87-89 117-123 145-156 172-177
Kapacita KTHBU KTHG m3/h 72-76 103-111 121-129 151-157
Rychlost KTHA KTHB ot/min 64-66 58-61 54-58 64-66
Rychlost KTHBU KTHG ot/min 58-61 54-58 47-50 58-61
Rychlost fetézu KTHA KTHB m/s 0.85-0.88 0.77-0.81 0.72-0.77 0.85-0.88
Rychlost fetézu KTHBU KTHG m/s 0.77-0.81 0.72-0.77 0.63-0.67 0.77-0.81
Ret&z dopravniku, typ M80

Rozteé/unosnost na mezi pevnosti mm/kN 100/80

Ozubené kolo, zuby 8

UnaSe¢, material Ocel

Mezisekce, Sitka/vySka mm 200/335 300/335 400/335 400/335
Tloustka plechu - pohon, bocni plech/spodek mm 5.0/2.50

Tloustka plechu - mezisekce a napinaci sekce mm 2.0 /2.00

Tloustka, plastové rameno mm 8.0

Natokovy a vypadovy trychtyF mm 3.0/0180 | 3.0/0250 | 3.0/0300
H-Line 40/51 50/64

KTHA. KTHBU & KTHG 150 t/h 200t/h

Kapacita pro 750 kg/m3 KTHA t/h 168-175 213-222

Kapacita pro 750 kg/m3 KTHBU KTHG t/h 148-151 198-202

Kapacita KTHA m3/h 224-233 284-296

Kapacita KTHBU KTHG m3/h 197-201 264-269

Rychlost KTHA ot/min 50-52

Rychlost KTHBU KTHG ot/min 47-48

Rychlost fetézu KTHA m/s 0.83-0.87

Rychlost fetézu KTHBU KTHG m/s 0.78-0.80

Ret&z dopravniku, typ M80-M160

Rozte¢/lnosnost na mezi pevnosti mm/kN 100-125/80-160

Ozubené kolo, zuby 8.10

UnasSe¢, material Ocel/plast

Mezisekce, Sitka/vySka mm 400/510 500/510

Tloustka plechu - pohon, bocni plech/spodek mm 8.0/2.5

'Fl;llzzi?«se;)gickhu - napinaci sekce/mezisekce, boéni mm 4.0/25

Tloustka, plastové rameno mm 8.0

Natokovy a vypadovy trychtyf mm 3.0/0300 3.0/0350
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